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CAIET DE SARCINI
pentru achizitia de snur de etansare, pachete de etansare din inele preformate si
garnituri lamelare din grafit. pentru armaturi cu autoetansare

Cap. |. Obiectul caietului de sarcini

Obiectul prezentului caiet de sarcini este achizitia urmatoarelor produse:

- snur de etansare, pachete de etansare din inele preformate si garnituri lamelare
din grafit, pentru armaturi cu autoetansare,
conform Anexei nr.1 la prezentul caiet de sarcini.

Cap. Il. Scopul achizitiei produselor

Achizitia produselor se face in scopul asigurarii gnurului de etansare, pachetelor de
etansare din inele preformate si a garniturilor lamelare din grafit pentru armaturi cu
autoetansare, necesare executarii lucrarilor de reparatii (planificate, de intretinere sau de
prevenire si eliminare avarii), din cadrul CTE-urilor Electrocentrale Bucuresti SA.

Cap. lll. Durata contractului si termen de livrare

Durata contractului este de 365 zile de la perfectarea sa.

Livrarea produselor ce fac obiectul contractului mentionat mai sus se va face pe baza
de notificare data de achizitor, astfel:

- pentru gnurul de etangare termenul de livrare este de maxim 10 zile calendaristice de
la data primirii notificarii scrise a achizitorului;

- pentru pachetele de etansare din inele preformate termenul de livrare este de 3 zile
lucratoare de la data primirii notificarii scrise a achizitorului;

- pentru garniturile lamelare din grafit pentru armaturi cu autoetangare termenul de
livrare este de 5 zile lucratoare de la data primirii notificarii scrise a achizitorului.




Cap. IV. Caracteristici tehnice

Caracteristicile tehnice si cantitatile produselor sunt specificate in anexa caietului de
sarcini.

Produsele furnizate trebuie sa corespunda cerintelor din STAS-urile 1n vigoare, iar
furnizorul va respecta la ofertare si livrare dimensiunea si cantitatea stabilitd pentru fiecare
reper de produs din anexa caietului de sarcini.
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Produsele furnizate trebuie sa corespunda cerintelor din standardele in vigoare.
Pentru toate produsele din anexa prezentului caiet de sarcini furnizorul trebuie sa prezinte
certificat/declaratie de conformitate.

Propunerea tehnica va cuprinde standardele de referinta, agrementele tehnice, fisele
tehnice date de producétor, specificatii tehnice, codurile de producator, orice alte informatii
care contribuie la descrierea cat mai detaliata a produselor ofertate.

Produsele vor avea dimensiunile §i cantitatile solicitate de achizitor.

Pentru snurul de etansare, tipul impletirii este ,2, 3, 4 diagonal”.

Aspectul snurului trebuie sa fie uniform fara fire rupte sau iesite in afara si fara corpuri
straine.

Snurul de etansare trebuie sa aiba fibrele tratate cu inhibitori de coroziune.

Snurul de etangare de la poz.1.1 si 1.3, nu trebuie s& contina substante volatile in liant
si lubrefiant.

Produsele de tipul gnur de etansgare trebuie sa fie calibrate. Abaterile maxime admise
de la cotele sectiunii dupa, impletirea firelor, se vor incadra in urmatoarele limite:

- sectiunea o 6+8 mm +0,15+0,2 mm;

- sectiunea o 10+14 mm +0,25+0,4 mm;

- sectiunea o 16+35 mm +0,5+1 mm.

Greutstile specifice ale produselor de la poz.1.1 si 1.3, functie de grosime, pentru
snurul de etansare grafitat armat trebuie s fie de minim:

o ©6+8 mm~—1,5glcm?

o o10+14 mm—1,4 glcm®;

o o 16+28 mm — 1,25 glcm’,
si pentru gnurul de etansare grafitat (nearmat):

o 06+8mm—1,4glcm?

o o10+14mm-13 g!cm3;

o 0 16+35mm - 1,2 glem®.

Greutstile specifice ale produselor de la poz.2, 3 si 4 trebuie sa fie de minim...

o poz.2—1,45glcm’

o poz.3—1,5glm?

o poz.4-095 glem®.

in oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de livrare
al produselor ofertate.

in cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme ca
produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitatii conform cu SREN 1SO 9001/2008 sau conform oricarui alt standard
de calitate echivalent.

Se va preciza garantia tehnica ofertata sau se va confirma acordarea garantiilor
tehnice impuse de achizitor in caietul de sarcini la capitolul ,Garantii”.

Cap.Vl. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanti pe parcursul derularii

contractului

1) Furnizorul igi va asuma intreaga responsabilitate pentru calitatea produselor
furnizate.
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2) Sa finlocuiasca fara plata produsele furnizate cu deficiente si abateri de la
documentatii, standarde, prescriptii tehnice, constatate la receptie sau in perioada de
garantie.

Cap.VIl. Receptia

Receptia cantitativa si calitativd la achizitor se efectueaza in termen de 3 zile
lucratoare de la data primirii produselor, in baza documentelor care insotesc transportul,
mentionate la cap.VIIl.

in cazul in care la analiza calitatii produselor se constata ca acestea nu corespund cu
cele din documentele de calitate, care trebuie sa fie in concordanta cu cerintele de calitate la
prezentul caiet de sarcini, furnizorul va fi ingtiintat asupra neconformitatilor constatate ce s€
vor rezolva apoi conform clauzelor contractuale.

Cap.VIll. Conditii impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si trasportul

produselor.

1) Conditia de livrare este DDP, franco - depozit achizitor, la depozitele din CTE-urile
SC ELECTROCENTRALE BUCUREST! SA (plata transportului_va fi_inclusad fin pretul
produselor).

Adresa depozitelor unde se livreaza produsele sunt:

e CTE BUCURESTI SUD - str.Releului nr.2, Sector 3, Bucuresti;

e CTE BUCURESTI VEST - B-dul Timigoara nr.106, Sector 6, Bucuresti;

e CTE PROGRESU - str.Pogoanelor nr.4, Sector 4, Bucuresti;

e CTE GROZAVESTI - Splaiul Independentei nr.229, Sector 6, Bucuresti.

2) Furnizorul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.

3) Ambalarea gi conservarea produselor livrate se face in asa fel incat acestea sa-Si
pastreze caracteristicile calitative pe toata perioada de garantie daca nu au fost introduse in
opera.

4) Produsele se vor livra in conditii de conservare conform documentatiei tehnice si
prescriptiilor standardizate.

5) Marcajul se face conform standardelor, documentatiilor de executie ale furnizorului.

6) Fiecare transport va fi insotit obligatoriu de urmatoarele documente:

- factura fiscala;

_ certificat de calitate, certificat de garantie sau certificat de calitate si garantie;

- certificat de origine si declaratia vamala de import, daca produsele provin din alt stat
care nu este membru UE.

7) Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriorari ale produselor pe timpul
transportului, revine furnizorului, care in situatii deosebite va actiona si pretinde despagubiri
de la caraus.

Cap.IX. Garantia tehnica

Perioada de garantie tehnicd minima este de 12 de luni de la livrarea si receptia
produselor.

Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele furnizate sunt noi si in conformitate
cu specificatiile tehnice si de calitate prevazute in oferta.

Cap.X. Alte informatii

La elaborarea ofertei tehnice se va fine seama de cerintele descrise in prezentul caiet
de sarcini si in Figa de Date la capitolul specific “Modul de prezentare a propunerii tehnice”.

in cazul in care achizitorul constata necesitatea suplimentérii sau diminuarii cantitatilor
maxime prevazute in Anexa nr.1, partile contractante vor putea modifica cantitatile prin act
aditional la contract, fara ins3 a schimba preturile unitare si fara depasirea valorii pentru care

s-a atribuit procedura de achizitie.
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Achizitorul nu se obligéd sa comande intreaga cantitate de produse ce face obiectul
prezentului caiet de sarcini.

Pentru evitarea oricaror confuzii in procesul de analiza detaliata a ofertelor, ofertantul
va marca in mod distinct pe figele tehnice/specificatiile tehnice/schite/desene, pozitiile
corespunzatoare din anexa caietului de sarcini la care se refera.

Anexa nr.1 face parte integranta din prezentul Caiet de Sarcini.
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ANEXA NR.1

LISTA DE CANTITI\]’I MINIME $1 MAXIME DE SNUR DE ETANSARE,
PACHETE DE ETANSARE DIN INELE PREFORMATE $I GARNITURI

LAMELARE DIN GRAFIT, PENTRU ARMATURI CU AUTOETANSARE,
NECESARE LUCRARILOR DE REPARATII
PENTRU 365 ZILE

CANTITATE
Nr. DENUMIRE $I CARACTERISTICI TERMENUE
UM DE LIVRARE
crt. PRODUS (ZILE)
MINIM MAXIM
0 1 2 3 4 5
1 | Snur de etansare nonazbest fara substanta volatila in liant si lubrefiant.
1.1 | Snur etansare grafitat armat pentru armaturi Tmax=550°C, pmax=450bar, pH=0+14
a | Snuretansaren4 +n 10 kg 2 50 10 zil_e _
b | Snuretansare o 12 + 0 20 kg 2 100 | calendaristice
de la data
primirii
c | Snur etansare 0 22 + o 30 kg ) 30 notificarii
scrise a
achizitorului
Pachete de etansare din garnituri preformate pentru urmatorii parametri de
1.2 | functionare T=550°C, p=160bar, pH=0+14 corespunzatori caracteristicilor
eometrice de mai jos
Diametru spinglu = 14+18mm,
a | garnitura preformata din o 6+8mm, buc 1 100
numar inele = 6+10
Diametru spinglu = 20+25mm,
b | garnitura preformata din o 8+10mm, buc 1 50
numar inele = 8+10
Diametru spinglu = 26+40mm, 3 zile
¢ | garniturd preformata din o 10+14mm, | buc 1 100 | |ucratoare de |
numar inele = 8+12 la data primirii |
Diametru spinglu = 42+70mm, notificarii
d | garnitura preformata din o 12+18mm, | buc 1 15 scrise a
numar inele = 10+14 achizitorului
Diametru piston = 140+170mm,
e | garnitura preformata din o 10+18mm, | buc 1 10
numar inele = 1+4
Diametru piston = 250+320mm,
f | garnitura preformata din o 16+24mm, | buc 1 10
numar inele = 1+4
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0 1 [ 2 | 3 | 4 | 5
1.3 Snur etangare grafitat pentruoarméturi Tmax=450°C, pmax=300bar, pH=0+14 [i
| pompe centrifugale Tma=450 C, Pmax=25bar, pH=0+14, Vperiterica=25m/s
a | Snuretansaren4 +o 10 kg 2 50 10 zile
b | Snur etansare o 12 + 0 20 kg 2 100 | calendaristice
de la data
primirii
¢ | Snuretansare 0 22 + o35 kg 2 50 notificarii
scrise a
achizitorului
2 Snur de etansare nonazbest din fire de teflon grafitate si impregnate cu uiei
siliconic - marcat in impletire, pentru diferentiere de alte gnuru ri grafitate
2.1 | Snur etansare pentru pompe Tmax=280°C, Pmax=25bar, Vperiferica=20m/s, pH=0+14
‘ ' 10 zile
a | Snuretansarec 6+ o 10 kg 2 15 calendaristice
de la data
primirii
b | Snuretansare o 12 + o 20 kg 2 30 notificarii
scrise a
achizitorului
3 Snur de etansare nonazbest din fire de teflon grafitate cu colturi intarite cu
aramid
3.1 | Snur etangare pentru pompe Tax=280°C, Pmax=25bar, Vgeriterics=25m/s, pH=2+12
| 10 zile
calendaristice
de la data
a | Snur etansare o 12 kg 2 30 primirii
notificarii
scrise a
achizitorului |
4 | Snur din fibre ceramice pentru izolare Tmax=1200°C
10 zile
calendaristice
de la data
a | Snuretansare o 6+ o 14 kg 2 50 primirii
notificarii
scrise a
achizitorului
5 | Garnituri lamelare din grafit pentru armaturi cu autoetansare
5.1 | Garnituri lamelare din grafit cu muchiile armate
Diametru exterior < 100 mm buc 1 15
a | Matritad pentru garnitura cu diametru :
exterior < 100 ?nm bLiE ; 0 ; 5 zile 4
Diametru exterior = 101 + 200 mm buc 1 15 I:gir:ttsarr?miﬁi
b | Matritd pentru garniturd cu diametru | a Pt
L ; uc 1 5 notificarii
exterior = 101 + 200 mm o
Dlametru exterior = 20 j + 40(_) mm buc 1 15 | 4chizitorului
¢ | Matrita pentru garniturd cu diametru B 1 5
exterior = 201 + 400 mm ;
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| 2 ] 3 5
5.2 | Garnituri lamelare din grafit firi armarea muchiilor

. : 5 zile

a | Diametru exterior £ 100 mm buc 15 lucrétgare de
la data primirii

b | Diametru exterior = 101 + 200 mm buc 15 notificarii

: ; scrise a
¢ | Diametru exterior = 201 + 400 mm buc 15 achizitorului
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